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1I-VI DEUTSCHLAND - SYNONYMUM USPECHU

Spolocnostl-VI Deutschland GmbH so sidlom vo Weiterstadte
slizi svojim zakaznikom z Nemecka a susednych krajin
uz 40 rokov. Nas pristup ku kvalite, dodacim lehotam a
technickému poradenstvu je o. i. prave vdaka bohatym
a dlhorocnym sklUsenostiam nasej spolocnostiv odbore
optickych sUstavpriemyselnych laserov nekompromisny.

Narokom najmodernejsich, vysokovykonnych laserov
je schopnéa vyhoviet len velmi kvalitnd optika s minimal-
nymivyrobnymitoleranciami.

KVALITA

Za Uspechom nasej spolocnosti na trhu stojiisto tiez fakt, Ze
sme si od zaciatku kladli a dodnes kladieme vysoké naroky
na kvalitu. Kvalita je nasou vizitkou. Mierkou, podl(a ktorej
hodnotimevsetko svoje konanie, je zakaznicky servis, pretoze
nasimprianim je nadvdzovat so zakaznikmi Uspesné
obchodné vztahy k spokojnosti oboch stran a dlhodobo
ich udrziavat. Z tohto dévodu sme vam k dispozicii naozaj
kedykolvek a pom6Zeme vam so vSetkymi problémami.

U nds mozete objednavat s déverou. Budeme radi, ked's
nami budete spokojni a odporucite nas svojim kolegom.

Nasa spolo¢nost spolupracuje s mnozstvom renomo-
vanych vyskumnych institltovavyvojovych stredisk. Tato
spolupraca je garantom aktudlnosti nasho know-how
technickych rieSeniaich aplikacii.

Spolocnost II-VI disponuje vyrobnymi kapacitami tak v
Eurdpe, akoajvUSAaAzii. Je .globalnym hracom”, ktory
diverzifikaciou vyrobnych lokalit redukuje trhové rizika

na minimum.

Zavolajte mil O vasSu zalezitost sa postaram osobne.
Skratka radi demonstrujeme, Ze na spolocnost
[I-VI Deutschland je spolahnutie!
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MENISKOVE SOSOVKY ZNSE

B
S cielom ¢o najefektivnejSieho rezania sa na zaostrovanie Nase SoSovky sU z oboch stran Standardne opatrené
UCa lasera CO2 pouZivaju meniskové SoSovky. Tie sU antireflexnou povrchovouvrstvou (AR) 10,6 um. Standardna
integrované do reznej hlavice a slzia zaroven ako uzaver absorpciajecca0,2%vykonulasera. Do laserovvyssieho
pretlakového pasma rezného plynu. Hodnoty maximéalneho vykonu (od 3 - 4 kW) pouzivame povrchovd Upravu
pracovného tlaku jednotlivych SoSoviek st zhrnuté do MP-5 druhej generacie, ktora sa vyznacuje obzvlast
nasledujuceho prehladu. nizkou absorpciou. Tu sa absorpcia pohybuje v oblasti <

0,1 %. VSetku optiku dodavame vo zvlastnych obaloch.

Technické skratky:

CA: volna apertira, kontrolné pasmo
Dia: priemer

ET. okrajova hrubka

FL: ohniskova vzdial.
HP: vysoky tlak
WD:  pracovnavzdialenost CT: stredova hribka
Technicka specifikacia
Standard
Efektivna ohniskova vzdialenost +2% pre lubovolné ohniskové vzdialenosti
Mechanické rozmery priemer +0/-0,13 mm
hribka +0,25 mm
Voln& apertira (leStend) 90% priemeru
Tvarova stalost povrchu (pri 633 nm) rovinny 0,5-1prazok
zakriveny v zavislosti od polomeru krivosti,
technické Gdaje na Zelanie
Akost povrchu vnutorné a povrchové kazy podla S/D 20/10

Na Zelanie dodame i SoSovky odliSnej technickej Specifikacie.

VSetky rozmery st zaokrihlené s presnostou na 1 resp. 2 desatinné miesta (1 inch = 25,4 mm).



MENISKOVE SOSOVKY ZNSE

Meniskové SoSovky ZnSe so standardnou povrchovou upravou AR

Priemer

mm/inch
27,9711
27,9/1.1
27,9/1.1
27,9/1.1
27,9/ 1.1
27,9/1.1
27,9/1.1
27.9/11
38,1/1,5
38,1/1,5
38,1/1,5
38,1/1,5
38,1/1,5
38,1/1,5
38,1/1,5
38,1/1,5
38,1/1,5
38,1/1,5
38,1/1,5
38,1/1,5
50,8/2,0
50,8/2,0
50,8/2,0

Na Zelanie doddme i SoSovky inej technickej Specifikacie.

Ohn. vzdial.

mm/inch
38,1/1,5
63,5/2,5
63,5/2,5
98,3/ 3,75
127,0/5,0
127,0/5,0
127,0/5,0
127,0/5,0
95,3/3,75
98,3/ 3,75
127,0/5,0
127,0/5,0
127,0/5,0
127,0/5,0
190,5/7,5
190,5/7,5
190,5/7,5
190,5/7,5
225,0/9,0
254,0/10,0
127,0/5,0
190,5/7,5
254,0/10,0

Okr. hr.

mm
2.2
2.2
5.3
2.2
2.2
3.0
4,1
53
6,0
7.4
3.0
6,0
7.4
9.0
3.0
6,0
7.4
9,0
7.4
7.4
9.7
9.7
9.7

Max. prac. tlak

bar
4
4
24
4
4
6
11
24
16
24
4
16
24
3B
4
16
24
36
24
24
24
24
24

Vyrobné ¢.

51610-5
51610-6
51610-6HP
51610-61
51610-7
51610-7HP3
51610-7HP4
51610-7HP
51610-80HP6
51610-80HP
51610-9HP3
51610-9HP6
51610-9HP
51610-90VHP
51610-21HP3
51610-21HP6
51610-921HP
51610-92VHP
51610-95HP
51610-10HP
52450-025
52450-026
52450-027

VSetky rozmery st zaokridhlené s presnostou na 1 resp. 2 desatinné miesta (1 inch = 25,4 mm).

Meniskové soSovky ZnSe s povrchovou Gpravou MP-5

Priemer
mm/inch
38,1/1,5
38,1/1,5
38,1/1,5
38,1/1,5
38,1/1,5
38,1/1,5

Na Zelanie doddme i SoSovky inej technickej Specifikacie.

Ohn. vzdial.
mm/inch
127,0/5,0
127,0/5,0
190,5/7,5
190,5/7,5
190,5/7,5
225,0/9,0

Okr. hr.

mm
7.4
9.0
3.0
7.4
9,0
7.4

Max. prac. tlak

bar
24
3B
4
24
35
24

Vyrobné ¢.

51610-9HP-MP5
51610-90VHP-MP5
51610-91HP3-MP5
51610-2THP-MP5
51610-92VHP-MP5
51610-95HP-MP5

VEetky rozmery st zaokrihlené s presnostou na 1 resp. 2 desatinné miesta (1 inch = 25,4 mm).



SOSOVKY ZNSE ROVINNE KONVEXNE

Rovinné konvexné SoSovky nachadzaju uplatnenie vSade Nase Sosovky sU z oboch stran Standardne opatrené
tam, kde priemerostriacehobodu nie je kriticky. Typickymi antireflexnou povrchovouvrstvou [AR) 10,6 um. Standardna
prikladmi su o. i. rezanie, zvaranie a tepelné spracova- absorpciajecca0,2%vykonulasera. Dolaserovvyssieho
nie najroznejsich materialov. SoSovka je integrovana do vykonu (od 3 - 4 kW) pouzivame povrchovl Upravu
reznejhlavice aslizi zaroven ako uzaver pretlakového pasma MP-5 druhej generacie, ktora sa vyznacuje obzvlast
rezného plynu. Hodnoty maximéalneho pracovného tlaku nizkou absorpciou. Tu sa absorpcia pohybuje v oblasti <
jednotlivych SoSoviek st zhrnuté do nasledujiceho prehladu. 0,1 %. Vsetku optiku dodavame vo zvlastnych obaloch.

Standardna optika s povrchovou Gpravou AR /MP-5

Priemer Ohn. vzdial. Okr. hr. Max. prac. tlak Vyrobné ¢.
mm/inch mm/inch mm bar

38,1/1,5 127,0/5,0 7.4 25 51600-11HP
38,1/1,5 127,0/5,0 7,6 26 51600-11HP7
38,1/1,5 127,0/5,0 7.9 27 51600-11HP8
38,1/1,5 190,5/7,5 7,4 25 51600-111HP
38,1/1,5 190,5/7,5 7,6 26 51600-111HP7
38,1/1,5 190,5/7,5 7,9 27 51600-111HP8
50,8/2,0 127,0/5,0 7,6 15 51600-12HP7
50,8/2,0 127,0/5,0 7.9 16 51600-12HP8
50,8/2,0 127,0/5,0 9,7 24 51600-12HP
50,8/2,0 190,5/7,5 7,6 15 51600-122HP7
50,8/2,0 190,5/7,5 7,9 16 51600-122HP8
50,8/2,0 190,5/7,5 7,9 16 51600-122HP8-MP5
50,8/2,0 190,5/7,5 9,7 24 51600-122HP

Na Zelanie radidodame iiné SoSovky s povrchovou Upravou MP-5. Radi vam poradime.

Vsetky rozmery st zaokrihlené s presnostou na 1, resp. 2 desatinné miesta. Prepocditaci koeficient: Tinch =25,4 mm




SKLICKA ZNSE

% priepustnost

Zo spracovavaného obrobku neustale odstriekava material. Nase SoSovky st z oboch stran Standardne opatrené

antireflexnou povrchovou vrstvou [AR) 10,6 pm. Standardné
Drahu rezaciu ¢i zvaraciu optiku preto chranime absorpciajecca0,2% vykonulasera. Do laserovvyssieho
sklickom zo zlGCeniny ZnSe, ktoréhovymenaje pomerne vykonu (od 3 - 4 kW) pouzivame povrchovl Gpravu
jednoducha, kedZe nevyzaduje zZiadne nastavovanie. MP-5 druhej generacie, ktora sa vyznacuje obzvlast

nizkou absorpciou. Tu sa absorpcia pohybuje v oblasti
£0,1 %. VSetku optiku dodavame vo zvlastnych obaloch.

Standardné sklicka

Priemer Okr. hr. Vyrobné ¢.
mm/inch mm

12,7/0,5 2,0 51630-2
25,4/1,0 3,1 51630-5
27,9/11 3,1 51630-6
38,1/1,5 3,1 51630-7
38,1/1,5 6,0 51630-70
50,0/2,0 10,0 51630-8510
50,8/2,0 5,1 515630-8
63,5/2,5 6,4 51630-9
63,5/2,5 8,9 51630-908
88,9/3,5 6.4 51630-35

Na Zelanie dodame i optiku inej technickej Specifikacie. Radi vam poradime.

VSetky rozmery st zaokrihlené s presnostou na 1 resp. 2 desatinné miesta. Prepocitaci koeficient: 1 inch =25,4 mm




VYSTUPNE SKLICKA A KONCOVE ZRKADLA

% odrézavost % priepustnost

Vystupné sklicka a koncové zrkadla maju priamy vplyv na Substratovy material:

optickl kvalitu laserového rezonatora. Ich funkcia spociva /nSe : selenid zinoc¢naty

vivorbe a/alebo kontrole laserovejenergie pésobiacejna GaAs: arzenid galia

obrobok. Ge: germanium

Ponlkame velk( paletu najroznejSich kombinacii Povrch (priklady):

materialovéhovyhotovenia, rozmerova povrchovych tprav. S1-po (str. 1 -rovinnd)

Tu sa obmedzime len na Standardné vyhotovenie. S1-5mcc (str. 1 -zakriv. 5 m S1-konk.)
S1-10mcx (str. 1 - zakriv. 10 m konvex.]

Ak sa zaujimate o iné technické Specifikacie, radi vam

poradime, rovnako ako s dalSimitechnickymi otazkami. Povrchova Uprava determinuje pomer medzi odrazanym
a prepustanym vykonom lasera. Optické prvky su z
jednejstrany opatrené Ciastocne reflexnym [PR) povlakom,
a z druhej strany vrstvou zniZujicou mieru odrazu
(AR = antireflex).

Koncoveé zrkadla GaAs

Priemer Strana 1 Strana 2 Okr. hr. Vyrobné ¢.
mm/inch Tvar — Odrazavost Tvar - Povlak mm

25,4/1,0 10mcc-99,5% plan-AR 3.0 51745-51
25,4/1,0 30mcc-99,5% plan-AR 6,0 51745-43
25,4/1,0 30mcc-99,7% plan-AR 6,0 51745-44

25,4/1,0 20mcc-99,7% plan-AR 6,0 51745-421




VYSTUPNE SKLICKA A KONCOVE ZRKADLA

Vystupné sklicka ZnSe

Priemer

mm/inch
25,4/1,0
25,4/1,0
25,4/1,0
24,4/1,0
25,4/1,0
30,0/1,2
30,0/1,2
38,1/1,5
38,1/1,5
38,1/1,5
38,1/1,5
38,1/1,5
38,1/1,5
42,0/1,65
50,8/2,0
50,8/2,0
50,8/2,0
50,8/2,0
50,8/2,0
50,8/2,0

Koncové zrkadla Ge

Priemer

mm/inch
25,4/1,0
25,4/1,0
25,4/1,0
30,0/1,2
30,0/1,2

Strana 1

Tvar - Odrazavost
15mcc-50%
30mcc-65%
plan-50%
plan-60%
30mcc-65%
30mcc-58%
30mcc-MP-5-50%
plan-40%
plan-70%
plan-90%
plan-99%
20mcc-57%
30mcc-40%
30mcc-40%
plan-40%
plan-70%
plan-90%
plan-99%
30mcc-MP-5-48%
30mcc-PM-5-48%

Strana 1

Tvar - Odrazavost
15mcc-929,5%
20mcc-99,5%
15mcc-99,6%
30mcc-99,7%
15mcc-99,6%

Strana 2

Tvar - Povlak
7mcc-AR
30mcx-AR
plan-AR
plan-AR
30mcex-AR
30mcx-AR
30mcx-MP-5-AR
plan-AR
plan-AR
plan-AR
plan-AR
12mcx-AR
30mcx-AR
30mcx-AR
plan-AR
plan-AR
plan-AR
plan-AR
30mcx-MP-5-AR
20mcx-MP-5-AR

Strana 2

Tvar - Povlak
plan-AR
plan-AR
plan-AR
plan-AR
plan-AR

Na Zelanie dodame i zrkadlé inej technickej Specifikacie.

VSetky rozmery su zaokridhlené s presnostou na 1 resp. 2 desatinné miesta. Prepoditaci koeficient: 1inch =254 mm

Okr. hr.

3,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
3,1
3,1
3,1
3.1
5,1
6,0
6,0
5,1
5,1
5,1
5,1
7,6
7,6

Okr. hr.

mm
6,0
3,0
6,0
6,0
6,0

Vyrobné ¢.

51641-43
51641-44M
51641-45
51641-46
51642-41
51641-8-58
51641-8-50
51641-7
51642-7
51643-7
51644-7
51641-70
51641-78
51641-82
51641-8
51642-8
51643-8
51644-8
51641-8-48G6
51641-8-49G

Vyrobné ¢.

51845-31
51845-36
51845-311
51845-381
51845-382



ZRKADLA (REFLEKTORY)

SMEROVE ZRKADLA S OPTIMALIZOVANOU
ODRAZAVOSTOU DO LASEROVYCH REZONATOROV
A LUCOVYCH VEDENI.

Dopadaijice Ziarenie

Odrdzané Ziarenie

Pozor! Medené povrchové plochy bez ochrannej vrstvy
na vzduchu velmi rychlo oxiduju

Kazdé zrkadlo mé svoj vlastny nazov, podla toho, kde
sa v laseri CO2 nachadza a na aky Ucel sa pouZziva.
Zrkadld vnutri rezonatora nazyvame skladacimi,
vystupnymi alebo spatnymi. Zvonku rezonatora, teda v
drahe lUca, sa im hovori smerové ¢i difrakéné zrkadla
alebo vSeobecne optické prostriedky na vedenie luca.
Svojimi vlastnostami sa vSak nijako neliSia: optimalizacia
odrazu s minimalnou energetickou stratou.

Ako substratovy material sldzi prevazne kremik, med a
molybdén (bez povlaku). Kremik je vdaka vysokoodrazave;
povrchovej Uprave nielen odolny proti laseru vysokého
vykonu, ale i termicky stabilny, med sa naopak vyznacuje
velmidobrou tepelnou vodivostou.

V priemyselnej sfére sa Standardne pracuje s nasle-
dujucimi povrchovymi Upravami, resp. povlakmi:

VYSOKOODRAZAVE POVLAKY NA BAZE KOVOV NA
SIACU

(MMR - Maximum Metal Reflector)

Tento dielektricky povlak sa vyznacuje vysokou
odrazavostou > 99,7 % pri 10,6 um, a sp[ha tak
najprisnejSie mierky ¢o sa tyka minimalne moznych

energetickych strat privysokovykonnych laseroch.
SUBSTRAT BEZ POVLAKU

(UC-Uncoated)

Med, resp. molybdén bez povlaku pre zvysSenie odrazavosti
poskytuju cca 98 % odrazavost. Uplatnenie nachadzajl v
laserovych sustavach, ktoré nevyzaduju Spickovu
odrazavost.

Molybdénové povlaky dodavame na Zelanie.




ZRKADLA (REFLEKTORY)

Kremikové rovinné zrkadla

Priemer Hruabka Vyrobné ¢. Vyrobné ¢.

mm/inch mm Povlak EG Povlak

12,7/0,5 2,0 51310-2EG 51310-2MMR

25,4/1,0 3,1 51310-4EG 51310-4MMR

27,9/1,1 3,1 51310-5EG 51310-5MMR

27,9/11 50 51310-6EG 51610-6MMR

38,1/1,5 4,1 51300-75EG 51310-7MMR

38,1/1,5 2,5 - 51310-7MMR-2

44,5/1,75 4,1 51310-8EG 51310-8MMR

50,8/2,0 5,1 51300-9EG 51310-9MMR

76,2/3,0 6,4 51310-10EG 51310-10MMR
Kupfer-Planspiegel

Priemer Hruabka Vyrobné ¢. Vyrobné ¢. Vyrobné ¢.

mm/inch mm Bez povlaku Povlak EG Povlak

25,4/1,0 6,4 51450-0 51410-0EG 51410-0MMR

38,1/1,5 6,4 51450-1 51410-1EG 51410-TMMR

50,0/1,97 10,0 51450-2UC50 51410-2EG50 51410-2MMR50

50,0/1,97 25,0 - 52641-25 52641-26

50,8/2,0 9,5 51450-2 51410-2EG 51410-2MMR

50,8/2,0 54,0 = 52641-54 51410-2MMR505

63,5/2,5 9,5 51450-21 51410-21EG 51410-2TMMR

76,2/3,0 12,7 51450-3 51410-3EG 51410-3MMR

101,6/4,0 19,1 51450-4 51410-4EG 51410-4MMR
Molybdan-Planspiegel

Priemer Hruabka Vyrobné ¢.

mm/inch mm Bez povlaku

25,0/0,98 6,0 552001

38,0/1,5 6,0 552011

50,0/1,97 6,0 552002

50,0/1,97 10,0 552002-10

Na Zelanie dodame zrkadla inej technickej Specifikacie, napr. s integrvanym chladenim alebo pozadovanym zakrivenim.

VSetky rozmery st zaokridhlené s presnostou na 1 resp. 2 desatinné miesta. Prepocitaci koeficient: 1inch =25,4 mm




ZRKADLA (REFLEKTORY)

ZRKADLO S 90° FAZOVYM POSUNOM (RPR) Prirezanilaserom CO, s linearne polarizovanymi l4¢mi
vznikaju rézne rezné skary - v zavislosti od smeru rezu.
Na rezanie kontur (obrysov) sa preto pouZiva cirkularne

polarizovany lUc.

Cirkularna polarizacia svetla sa dosahuje inStalaciou
zrkadla s fazovym posunom (RPR) 0 90° (A/4). Lineérne
polarizovany laserovy lU¢ vystupujlci z rezonatora musi
byt skloneny pod uhlom 45° vzhladom na rovinu dopadu

(pozrite obr.).

Standardna odrazavost RPRje > 98 % pri 10,6 pmn. Navyse

zrkadlo s fézovym posunom do laserov s vysokym vykonom je mozné pouzivat tiez

Dopadajdci 16¢ je
polarizovany lineérne pod
uhlom 45°vzhladom na 450

rovinu dopadu.

vysokoodrazavé zrkadld s fazovym posunom (HRPR] s
odrazavostou R > 99 % pri 10,6 um. Reflexné vrstvy oboch
druhovvykazuji standardnutoleranciu £6° fazového posunu.
45°

Odrézany I6¢ je Na Zelanie doddvame i mensie tolerancie az do +1°.
polarizovany

cirkuldrne.

Kremikové zrkadla s 90° fazovym posunom

Priemer Hrabka Vyrobné ¢. Vyrobné ¢.
mm/inch mm RPR (298%) HRPR (299%])
25,4/1,0 3,1 51320-0 51320-0H
27,9/11 3,1 51320-1 51320-1H
38,1/1,5 4,1 51320-2 51320-2H
44,5/1,75 4.1 51320-3 51320-3H
50,8/2,0 5,1 51320-4 51320-4H
50,8/2,0 10,2 51320-40 51320-40H
68,0/2,6 20,3 51320-45 51320-45H
76,2/3,0 6,4 51320-5 51320-5H

Medené zrkadla s 90° fazovym posunom

Priemer Hrabka Vyrobné ¢. Vyrobné ¢.
mm/inch mm RPR (298%) HRPR (299%)
25,4/1,0 6,4 51420-0 51420-0H
38,1/1,5 6,4 51420-2 51420-2H
50,0/1,97 10,0 51420-4501 51420-4501H
50,0/1,97 25,0 51420-4502 51420-4502H
50,8/2,0 54,0 52641-58 52641-57
75,0/2,9 17,0 51420-4817 51420-4817H
76,2/3,0 12,7 51420-5 51420-5H
76,2/3,0 19,1 51420-50 51420-50H




ZRKADLA (REFLEKTORY)

ZRKADLA S 0° FAZOVYM POSUNOM (TRZ)

Kvalita rezania lGCom lasera CO, zavisi vo velke] miere

od definovanej polarizacie laserového lica po celej dlzke
optickych prvkovvedenia lica.

Kremikové zrkadla s 0° fazovym posunom

Priemer Hrubka Vyrobné ¢.
mm/inch mm TRZ (299,5%)
25,4/1,0 3,1 51315-4
27,9/11 3,1 51315-5
38,1/1,5 4,1 51315-7
44,5/1,75 4,1 51315-8
50,0/1,97 5,1 51315-85
50,8/2,0 5,1 51315-9
63,5/2,5 6,4 51315-91
68,0/2,6 20,3 51315-900
76,2/3,0 6,4 51315-10

Medené zrkadla s 0° fazovym posunom

Priemer Hrubka Vyrobné ¢.
mm/inch mm TRZ (299,5%)
25,4/1,0 6,4 51415-0
50,8/2,0 9.5 51415-2
50,8/2,0 10,0 51415-20
50,8/2,0 25,0 51415-2TRZ
50,8/2,0 54,0 52641-56
63,5/2,5 9.5 51415-21
75,0/2,9 17,0 51415-75
76,2/3,0 12,7 51415-3
101,6/4,0 191 51415-4

ZRKADLA ATFR

Okrem zrkadiel s optimalizovanou odrazavostou sa

do sUstav vedenia lica zacinaju stale viac pouzivat

zrkadld s 0° fazovym posunom (TRZ) ako smerové
zrkadla. Vysokéa odrédzavost (R > 99,5 %) pri sGcasne
minimalnom fazovom posune s velkostou < 2° je zarukou
velmidobrych pracovnych vysledkov.

Zrkadla ATFR (Absorbing Thin Film Reflector) sluZia ako
prevencia proti spatnym odrazom pri vysokoodrazavych
kovoch [napr. med, hlinik, mosadz atd').

Spdtné odrazy mozu ohrozit stabilitu lasera. Povlak
zrkadiel ATFR reflektuje dopadajlice, S-polarizované
laserové svetlo. P-polarizované laserové svetlo spatne
odrédzané obrobkom je pohlcované. Medené zrkadla
ATFR s dimenzované do laserov s vykonom < 10 kW,

Medené zrkadla ATFR
Priemer Hruabka Vyrobné ¢.
mm/inch mm TRZ (299,5%)
50,0/1,97 10,0 91l675=91
50,8/2,0 9,5 51675-9
76,2/3,0 12,7 51675-10

Na Zelanie dodame zrkadla inejtechnickej Specifikéacie,
napr. s chladiacou suUstavou. VSetky rozmery su
zaokruhlenéspresnostouna 1resp.2desatinna miesta
(Tinch=25,4mm].



TESTOVANIE A CISTENIE SOSOVIEK LASEROV CO,

TESTER SOSOVIEK (LSA)

L

Vyrobné ¢.: 51000-LSA

Nepriaznivé vplyvy ako termické a mechanické namahanie
(napriklad nespravnym fixovanim $odovky) a znecistenie
mozu viest k horsej vyslednej kvalite rezania a k
vyraznému zhorseniu akosti optiky. Dosledkom méZu byt
dlhé prevadzkové vypadky, ba dokonca nakladné opravy
samotného lasera.

Spomocou prenosného testera Sodoviek (LSA) sije mozZné
velmi lahko a rychlo zistit, ¢i SoSovku staci oCistit, alebo
¢ije nutnd vymena.

Nepriaznivé vplyvy posobiace na optické prostriedky ZnSe
sUpristrojom LSAvizualizované studenym fluorescencnym
svetlom.

Ovladanie LSAje velmijednoduché, na prevadzku staci 6

batériif AAA (ktoré nie st sucastou dodévky).

DRZIAK NA CISTENIE SOSOVKY

Vyrobné ¢.: 51000-CT

e Umoznuje rychle a spolahlivé testovanie
SoSoviek, sklicok a vystupnych zrkadiel ZnSe.

e Vizualizuje nepriaznivé vplyvy, ktorym su
prvky vystavené, a dovoluje lahku detekciu.

e QOvladanie testera SoSoviek je v porovnanis
jednotlivymi polarizacnymi foliami ovela lahSie

e Vysledky sije mozné kedykolvek zdokumentovat
vytvorenim fotografickej snimky.

PRIKLADY
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\ Ziadne viditelné namahanie.
W Stagiocistit.

Stredne velké namahanie.
Nutné vymenit.

Velké namahanie.
Nutné vymenit, inak by
hrozilo poskodenie sUstavy.




TESTOVANIE A CISTENIE SOSOVIEK LASEROV CO,

CISTENIE SOSOVIEK REZACICH LASEROV CO,

Optika do technolégie priemyselného rezania laserovym
lG¢om musi vyhovovat vinovym d{zkam s velkostou 10,6
puma zarucovat konstantné procesne technické prostredie.
Podmienky zaostrovania li¢a sa mdzu zmenit aj mensou
absorpciou resp. uz minimalnym ohrevom. TieZ ostriaci
priemer a dosiahnutelnad koncentracia resp. efektivita
laserového lUca v ohnisku reaguju velmi citlivo aj na
mensie vykyvy priemeru lGc¢a Ci jeho divergencie.

@ = konstantny

f = konstantny

ostriaca - @ =
konstantnd

ostriaca rovina

Aj samotné udrzanie nemennych ostriacich podmienok
prikonstantnom LUCi nie je vZdy jednoduchou zaleZitostou.

Pravidelnad kontrola a pravidelné Cistenie vSetkych
optickych prvkov v drahe lUca, najma ostriacich
Sosoviek, majuvelmipozitivnyvplyvna Zivotnostvsetkych
optickych prostriedkov, ktorad sa vyrazne predlZuje,
a prispievaju k zlepseniu procesne technickej stability.

Znecistenim optiky hrozi, v zavislosti od vykonu lasera a
prevadzkove|teploty, posun ostriacejroviny. Ak st SoSovky
znecistené velmi silno, ¢i dokonca poskodené, moze sa

ohnisko posunttio niekolko milimetrov.

Udrzat kvalitu rezania za tychto okolnosti na konstantne
vysoke] trovni je velmi tazké. Cim lepéie budete optiku
Cistit, tym lahsSie to vas laser bude mat.

Radivam zasleme laminovany navod na Cistenie, ktory si
budete moctdobre uchovavat priamovmieste pouzivania
Co, lasera.



ODBORNA TERMINOLOGIA: SKRATKY PRE LASEROVU OPTIKU

Vyrobcovia a predajcovia optiky do vysokovykonnych laserov zékaznikov nezriedka zahlcuju nie vzdy zrozumitelnymi skratkami

vacsinou americké proveniencie. Tu uvadzame kratky prehlad spolu s vysvetlenim a dufame, ze vam to ulah¢i pracu:

Skratka
/nSe
GaAs
Ge

S

Cu

dia
thk
e.t.

f.l.

c.t
wedge
ROC
men
cc

XX mcc
cX

XX MCX
po
Abs.
PR
BS

TR
TRZ
RPR
HRPR

HR
%R @ 10,6 pm

AR
PS
ES
SES
EG
PPR

PVAR

MMR
ucC
FG
FS
SPT
C.A.
C.A.
AOlI

Vysvetlenie vslovencine
Selenid zinoc¢naty
Arzenid gélia
Germanium

Kremik

Med

Priemer

Hribka

Okrajova hrubka
Ohniskova vzdialenost
Stredova hrubka
Uholnik

Polomer zakrivenia

Menisky (meniskové So3ovky)
Konkavne

xx m konkavne

Konvexné

xx m konvexné

Rovinné

Celkova absorpcia

Vystupné zrkadlo

Delic luca

Zrkadlo

Zrkadlo s 0° fazovym posunom
Zrkadlo s fazovym posunom
Vysoko odrazavé zrkalo s fazovym
posunom

Vysoko odrézavé zrkadlo

% odraz. pre 10,6 um privystupnych
zrkadlach

Odzrkadlenie
Striebro s ochrannou vrstvou
Zuslachteny strieborny povlak
Specialne zudlachteny strieborny
Zuslachteny zlaty povlak
Specialny povlak do pulzovych
laserov

Odzrkadlenie do pulzovych laserov

Kovovy dielektricky povlak

Bez povlaku

Brusené

LeStené

Pootocené

Volnd apertura, kontrolné pdsmo
Priemer povlaku

Uhol dopadu

Vysvetlenie vanglictine
zinc selenide

gallium arsenide
germanium

silicon

copper

diameter

thickness

edge thickness

focal length

center thickness

wedge

radius of curvature
meniscus (lens)

concave

XX M concave

convex

XX M convex

plano

absorption

partial reflector
beamsplitter

total reflector

total reflector zerophaseshift
reflective phase retarder
high reflecting phase retarder

high reflector
% reflectivity at 10.6 um

anti-reflection coating
protective silver coating
enhanced silver coating
super enhanced silver coating
enhanced gold coating
partial reflecting coating for
pulsed lasers

anti-reflection coating for
pulsed lasers

max. metallic reflector coating
uncoated

fine grind

fine shine

single point turned

clear aperture

coated aperture

angle of incidence
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